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Industrielle Loftung

Eines der effektivsten und auch wirtschaftlichen Be- und Entliftungssysteme bildet die mechanische
Beluftung in Verbindung mit natirlicher Entloftung. Mechanische Beluftungssysteme kdnnen
als dezentrale Anlage oder als zentrale raumtechnische Zuluftanlage fir den Liftungs- und
Heizbetrieb ausgefihrt werden. In beiden Fallen ist die Art der Luftfthrung maf3geblich fir
den optimalen Betriebserfolg. Wichtig ist der Luftaustausch im Arbeitsbereich. Die Zuluft sollte,
solange sie frisch und sauber ist, die arbeitenden Menschen erreichen. Daher sollte sie so
tief wie méglich im Arbeitsbereich eingebracht werden. Dies hat zudem den grof3en Vorteil,
dass so durch einen gezielten Luftwechsel mit kleineren Luftmengen eine maximale Liftung
im Arbeitsbereich erreicht werden kann. Die verbrauchte Luft kann aufgrund des thermischen
Auftriebs mit natirlichen Liftungssystemen aus dem Gebéaude abgefihrt werden. Diese
ermdglichen mit einer Entliftungsfléche von 2 m? bei einer Abluftgeschwindigkeit von 2 m/s
ein Abluftvolumen von ca. 14.000-15.000 m3/h. Das entspricht der Liftungskapazitat eines
Abluftventilators mit ca. 2 kW Antriebsleistung. Das Einsparpotenzial an Energie ist also enorm.
In hitzeintensiven Betrieben kénnen zur BelGftung auch natirliche Zuluftgeréte eingesetzt werden.
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Prinzip der mechanischen Beliftung kombiniert mit der natirlichen Entliftung. Das Bild verdeutlicht
die Abhéngigkeit der Temperatur im Arbeitsbereich von der Einblashéhe.

Bild: Mehrzwecklifter Typ MEGAPHONIX auf einer Industriehalle




Natirliche Loftungsgeréte

PHONIX:

Der PHONIX ist ein natirliches Loftungsgerét, das zudem als natirliches Rauch- und
Warmeabzugsgerat (NRWG) nach EN 12101-2 geprift und zugelassen ist. Er ist als Einzel-
und als Doppelklappenlifter erhéltlich. Dauertests mit 10 000 Offnungsvorgéngen bestétigen
seine stabile und funktionale Auslegung sowie die hohe Qualitat der verwendeten Materialien.
Dabei wurde er so konstruiert, dass er auch extremen Witterungsbedingungen standhéilt. Je
nach Wunsch wird der PHONIX isoliert, unisoliert oder in der Version 33 thermisch getrennt
angeboten. Fur die Auskleidung der Hauben wahlen Sie zwischen 16 mm Hohlkammer-
Stegplatten (Version 33 optional 25 mm) und einem Aluminium-Sandwichaufbau. Abhéngig
von der Haubenausfachung ist ein Schalldémmwert bis 33 dB Rw méglich. Wir bauen den
PHONIX nach lhrer GréBenvorgabe bis zu einer GréBie von 2.500 x 3.000 mm.

FIREFIGHTER:

Wie der PHONIX ist auch der FIREFIGHTER ein natirliches Luftungsgerdt, dass zudem als
NRWG zugelassen ist. Auch er ist mit 10 000 Offnungsvorgéngen getestet und als Einzel- oder
Doppelklappenlifter optional thermisch getrennt erhéltlich. Im Unterschied zum PHONIX kann
der FIREFIGHTER neben Aluminium und PC-Mehrstegplatten (optional Lumira™ gefdllt) auch mit
Isolierglas ausgefacht werden. Bei der Schallisolierung kann ein Wert bis 56 dB Rw erzielt werden.
Den FIREFIGHTER bauen wir nach lhrer Gréf3envorgabe bis zu einer Gréfle von 1.900x2.500 mm
(Duo-Version) bzw. 1.500 x 2.500 mm (Delta-Version).

Die Hauben des PHONIX und des FIREFIGHTERS 6ffnen und schlieBen je nach Ausfihrung tber
Druckluftzylinder mit Endlagenverriegelung in beiden Positionen oder Uber elektrisch betriebene
Linearantriebe. EPDM- Profildichtungen unterstitzen die Dichtigkeit. Auf Ihren Wunsch erhalten
Sie die Systeme mit Durchsturzgittern, mit deren Hilfe Sie die geforderte Durchsturzsicherheit
gewdhrleisten kénnen.

SMOKEIJET:

Der SMOKEIJET ist ein Jalousie-Lifter fur die natirliche Liftung. Auch er kann zudem als
zertifiziertes NRWG verwendet werden. Im Wesentlichen besteht er aus einer Aluminium-
Rahmenkonstruktion und einer der Baugréfe entsprechenden Anzahl an schwenkbaren,
aerodynamisch geformten Lamellen, die mit Dichtungen versehen sind. Bei der Ausfachung
der Lamellen wéhlen Sie zwischen Aluminium, Glas und PC. Das Offnen und SchlieBen der
Lamellen erfolgt mit Hilfe eines Pneumatikzylinders oder eines Stellmotors. Neben einer Vielzahl
an Einbaumdglichkeiten im Dach lésst sich der SMOKEJET auch als Zuluftsystem in jede
Wandkonstruktion integrieren. Die Herstellung der Geréte ist in allen Breiten- und definierten
Langenabmessungen bis zu einer Gréfle von 2.226 x 2.966 mm méglich. Die Lange ergibt sich
aus der Breite der einzelnen Lamellen von 133 mm.

Lénge = Anzahl der Lamellen x 133 mm + 40 mm fir den Rahmen

Die oben aufgefihrten Geréte entsprechen den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und
VdS 2159 (in Abhangigkeit von der Ausfihrung).

MPA - Geprit nach:
DINEN 12101 - 2
Bauproduklengesetz
891106/ EWG

Alle naturlichen Loftungsgerdte, die auch zum Rauch- und Wéarmeabzug eingesetzt werden
kénnen, werden in der Broschire “Natirliche Rauch- Warmeabzugsgeréte” néher beschrieben.
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MEGAPHONIX

Der MEGAPHONIX bietet einen dreifachen Nutzen. Er erméglicht eine Allwetter-Liftung,
|63t bei PC-Ausfachung Tageslicht ins Gebédude und kann zudem als natirliches Rauch-
und Wéarmeabzugsgerét eingesetzt werden. Zur wettergeschitzten Entloftung verfigt er Uber
l&dngsseitige Innenklappen. Sobald sich die oberseitigen Hauben bei Regen schlieflen, 6ffnen
die Innenklappen. Geschlossen werden die Klappen Uber Federzug. Die Umschaltung von
Schénwetterliftung auf wettergeschitzte Liftung erfolgt Gber eine Regensensor-Automatik.

Der MEGAPHONIX entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in
Abhéngigkeit von der AusfUhrung).

MPA - Geprift nach:
DINEN 12101 -2
Bauprodukiengeselz
89/ 106 / EWG

Einsatzbereich:

¢ Flachdach
¢ Lichtband
¢ Sheddach

Haubenausfihrungen:

PC -16 mm-Polycarbonat klar/opal (auf Wunsch mit Lumira™ -Fillung)
AT - einschalig Aluminium
A2 - doppelwandig Aluminium (isoliert)

Aussenklappe

; ; ‘?\Tropezblechdach

————Auswechselung

Schalldémpfergehéduse &
Schalldampferkulissen
(optional)

MEGAPHONIX mit Kulissenschalldémpfer und Dachanbindung

Grofden:

Der MEGAPHONIX wird in allen Léngen- und Breitenabmessungen bis zu einer GréfBe von
1.900 x 3.000 mm hergestellt.

GroBes Bild: MEGAPHONIX als Einzelgerét auf einer Industriehalle

MEGAPHONIX in Glasoberlicht

MEGAPHONIX mit Tonnenoberlicht

Aufgesetzt auf ein Tonnenoberlicht

Das Innere eines MEGAPHONIX




Grofies Bild: Mehrzwecklifter Typ MEGASTAR auf einer Produktionshalle

Auf einem schrdgen Sockel montiert Einzelgerdte auf einer Industriehalle In Kombination mit einem EUROLIGHT  Gewdhrleisten Liftung auch bei Regen

MEGASTAR

Auch der MEGASTAR bietet einen dreifachen Nutzen als Allwetter-Luftungsgerét mit RWA-
Funktion, dass Uber die Hauben zudem Tageslicht in das Gebéude lasst. Wie der MEGAPHONIX
verfugt auch der MEGASTAR Uber léngsseitige Innenklappen, die eine Schlechtwetter-Luftung
ermdglichen. Sein Vorteil liegt darin, dass seine Rahmenkonstruktion neben Polycarbonat und

Aluminium als Haubenausfachung auch Isolierglas aufnehmen kann. Der MEGASTAR hat die
gleiche Steuerung wie der MEGAPHONIX.

Der MEGASTAR entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in
Abhéngigkeit von der AusfUhrung).

MPA - Geprisht nach
DINEN 12101 - 2
Bauproduktengesetz
891106/ EWG

Einsatzbereich:

¢ Flachdach

¢ Tonnenoberlichtband
¢ Sheddach
Haubenaustuhrungen:

e PC-HKP-16 mm- Polycarbonat klar / opal (auf Wunsch mit Lumira™ -Fillung)
* VSG-Isolierglas (Brandschutzklasse A1)
* A2- doppelwandig Aluminium (50 mm isoliert)

Groéfen:

Der MEGASTAR kann in allen Léngen- und Breitenabmessungen bis zu einer Gréf3e von 1.900
x 2.500 mm hergestellt werden.




MULTUET

Der MULTIJET ist die Allwettervariante des SMOKEJET als Jalousie-Lifter. Er verfigt Gber eine
Rahmenkonstruktion mit seitlichen Liftungsklappen, die auch bei schlechtem Wetter eine gute
Loftung gewdéhrt. Seiner Unterkonstruktion ist der SMOKEJET aufgesetzt. Auch der MULTIJET
erfOllt die Funktion eines NRWG und hat damit einen dreifachen Nutzen. Zum Einbau in
Shedddcher bis 90° ist dieser Mehrzwecklifter eine sinnvolle Lésung.

Der MULTIJET entspricht den Anforderungen nach DIN EN 12101-2 und VdS 2159 (in
Abhé&ngigkeit von der AusfUhrung).

MPA - Geprift nach:
DIN EN 12101 - 2
Bauprodukiengesetz
BO /106 EWG

Einsatzbereich:

e Flachdach
e Oberlichtband
e Sheddach

LamellenausfGhrungen:

* Al - Einschalige Alu-Lamelle

* A2 - doppelschalige Alu-Lamelle
* GL - einschalige VSG-Lamelle

* PC - Polycarbonat-Lamelle

Aufbau des Jalousie-lLUHers wie beim \SMOKEJET

+ erhdhtem Aufbau mit seitlichen Loftungsklappen

L 1

Groflen:

Der MULTIET kann in allen Breiten- und definierten Léngenabmessungen bis zu einer Gréfle
von 1.926 x 2.966 mm hergestellt werden. Die Léngenabmessungen orientieren sich wie beim
SMOKEJET an der Breite der Lamellen von 133 mm.

Ladnge = Anzahl der Lamellen x 133 mm + 40 mm fir den Rahmen

Grof3es Bild: MULTIJET mit PC-Lamellen in ein DELTALIGHT integriert

~

MULTIJETs in einer Shedverglasung




AIRSTAR

Das Labyrinth-Luftungssystem AIRSTAR wird als Hochleistungslifter in der hitze- und
l&drmintensiven Schwerindustrie eingesetzt, wenn eine volumenstarke, regensichere und
energiefreie Entliftung erforderlich ist, die bei Bedarf auch zusatzliche Schallschutzauflagen
erfllen kann. Zur nattrlichen EntlGftung nutzt der AIRSTAR die Druck- und Temperaturdifferenz,
die durch die thermische Belastung innerhalb eines Gebaudes erzeugt wird.

Vorteile:

individuelle Anpassung an jedes Bauobjekt
kann auf alle géngigen Dachkonstruktionen montiert werden

Aerodynamisch ginstig geformten Lamellen mit Aufkantungen in der Mitte und auf der Anstrémseite
ermdglichen eine kontinuierliche wettergeschitzte Entliftung. Das in den Lamellen anfallende Wasser
wird zu zwei Sammelrinnen an den Léngsseiten des Gerétes gefuhrt und auf das Dach abgeleitet.

Die Regensammelrinnen sind als Windleitbleche ausgebildet, wodurch die Entliftung bei Wind-
anstrémung wesentlich verbessert wird.

Zur Energieeinsparung bei Betriebsruhe koénnen die Lamellen mit einer Verschlusseinrichtung
verschlossen werden; zusdtzliche Nylonbursten (optional) an der Verschlusseinrichtung verstérken
die Dichtwirkung.

Durch Entfernen der Windleitbleche sind die Lamellen leicht zugénglich und kénnen ohne grofien
Autwand gereinigt werden.

Aufgrund der flachen Bauweise und der damit verbundenen geringen Windangriffsfléche bleiben
bauseitige Unterkonstruktionen auf ein Minimum beschrénkt.

Kann mit Kulissenschalldémpfer entweder auf oder unter dem Dach ausgeristet werden.
guter aerodynamischer Wirkungsgrad

individuelle Farbgebung durch Pulverbeschichtung méglich

bohrlochfreie Sockelanbindung Gber Spannverschlisse (optional)

wartungsarm durch einfache und robuste Konstruktion

Konstruktionsmerkmale:

Der AIRSTAR wird standardméaBig aus Aluminium (AIMg3) gefertigt. Eine zusétzliche Verschluss-
einrichtung (wahlweise mit Dichtbirsten) vermeidet unnétige Energieverluste bei Betriebsruhe.
Mittels einer Rollenkonstruktion in FUhrungsschienen lasst sich die Verschlusseinrichtung
elektrisch oder pneumatisch steuern. Bei hohen produktionsbedingten Geréuschentwicklungen
kénnen zusatzlich Kulissenschallddmpfer in einer erhdhten Gerétebasis eingesetzt werden. Die
Kulissen sind unterhalb der Labyrinth-Konstruktion angeordnet. Die Kulissenrahmen werden
aus verzinktem Stahlblech gefertigt. Das Absorptionsmaterial ist feuchtigkeitsabweisend und
abriebfest. Der Lufter kann mit einem Leergehduse geliefert und spéter mit Kulissen nachgerUstet
werden.

Den AIRSTAR gibt es in den beiden AusfUhrungen AIRSTAR A1 und AIRSTAR A2.

Bild: Labyrinth-Lufter Typ AIRSTAR, bei denen die Verschlusseinrichtungen Uber Stellmotoren betétigt werden
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AIRSTAR A1
Der AIRSTARAT erméglicht bei einer ausreichend grof3en Dachéffnungsfléche den erforderlichen
Luftdurchsatz. Die Breite der Schalldampferkulissen und die Breite der Luftéffnungen stehen im

Verhéltnis 1:1, was einen hohen Schallddmmwert ermdglicht.
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AIRSTAR A1 mit Kulissenschalldémpfer und Verschlusseinrichtung (optional)

AIRSTAR A2

Bei der AusfUhrung A2 ist die Labyrinth-Konstruktion aerodynamischer ausgearbeitet und
ermdglicht durch einen besseren Durchflussbeiwert (CV) einen hdheren Luftdurchsatz bei
kleinerer Dachéffnungsfléche. Die Breite der Schalldampferkulissen und die Breite der

Luftéffnungen stehen im Verhélinis 1:1,5.
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AIRSTAR A2 mit Kulissenschalldémpfer und Doppelschieber (optional)

Verschlusseinrichtung:

Um Wadrmeverluste bei Betriebsruhe zu vermeiden, bedarf es einer zusétzlichen Verschluss-
einrichtung, die optional mitbestellt werden kann. Diese erlaubt es, den Lifter zu verschlieBen
oder die Luftmenge zu regulieren. Die Schieber-Lamellen sind zu Gruppen zusammengefasst

und laufen seitlich gelagert in Polyamid-Rollen.
Zur zusdizlichen Abdichtung kénnen die Verschluss-Lamellen mit NylonbUrsten versehen

werden. Der Stellantrieb fur die Verschlusseinrichtung wird entweder mit
einem doppelt wirkenden, wartungsfreien Pneumatikzylinder mit Faltenbalg oder

einem wartungsarmen Elektromotor ausgefUhrt.

Bild: Labyrinthlifter Typ AIRSTAR erreichen auf dem Dach einer groBen Schmiede eine Gesamtablufifléche von 1.200 m2




AIRSTAR

Gréfen:

Die maximale Breite des AIRSTAR ist auf 3.800 mm beschrankt. Das Geréat kann beliebig lang
gebaut werden, wobei bei Verwendung einer Verschlusseinheit in festgelegten Abstédnden
Antriebe eingebaut werden miussen. Neben den beiden Versionen A1 und A2 mit der Option
der Verschlusseinrichtung gibt es vier verschiedene Gerdatehdhen.

Typ: Basishdhe: Geratehdhe:

: 200 200 mm* 700 mm*
500 490 mm 990 mm
750 735 mm 1.235 mm
1000 980 mm 1.480 mm

* nicht geeignet fir den Einbau von Kulissenschalldémpfern

Einfogungsdémpfung der Geréte:

AIRSTAR A1 Einfigungsdampfung in dB/Oktave
Oktavmittenfrequenz (Hz)

63 125 250 500 | 1000|2000 4000 | 8000 Rm | R'w

ohne Kulissen 09 57| 43 74| 99/11,1 /11,1 11,0 83|104
mit Kulisse 500 mm | 1,9 | 7,7 |10,2 (17,1 23,8 |22,3 {184 16,5 (17,0 20,9
mit Kulisse 750 mm | 2,2 | 8,6 13,0 21,2 |29,1 26,0 20,2 17,3 20,6 24,6
mit Kulisse 1000 mm | 2,4 | 9,5 |15,7 25,3 34,3 29,4 21,9 18,0 24,1 |274

AIRSTAR A2 Einfigungsdampfung in dB/Oktave
Oktavmittenfrequenz (Hz)

63 | 125 250 |[500 | 1000 2000 4000 | 8000 Rm | R'w

ohne Kulissen 1,9 57| 50 37| 59| 76| 70, 70 59 66
mit Kulisse 500 mm | 2,8 72| 83|11,4 219|224 /18,3 158 |14,8 18,2
mit Kulisse 750 mm | 2,7 | 7,5 10,3 | 14,6| 27,5 26,6 21,1|18,0 17,9 21,0
mit Kulisse 1000 mm | 2,6 | 7,7 123 /17,8| 33,1|30,7 /23,8 |20,3 |21,1 23,7

Rm = mittlere Einfligungsddammung R'w = bewertetes Bauschalldammmalf

AIRSTAR mit geschlossenem Schieber AIRSTAR auf einem Kraftwerk Labyrinth-Konstruktion des AIRSTAR A2 AIRSTAR der kleineren Bauweise




AIRJET

Der AIRJET ist eine Zuluftjalousie zur natirlichen BelGftung. Er kann in alle gangigen Wand-

konstruktionen montiert werden. Dabei darf er nur in senkrechte Wénde eingesetzt werden,
wobei die Lamellen waagerecht angeordnet sind.

Vorteile:

individuelle Anpassung an jedes Bauobjekt fir Wandéffnungen bis 5,46m?2
stabil ausgelegte Drehpunkte (mit 30.000 Lastwechseln getestet)
guter aerodynamischer Wirkungsgrad

zur taglichen Liftung nutzbar sowie for Zuluft beim Rauch- und Wérmeabzug
(Voll-Luftung bei Lamellenstellung 85°)

kann mit Kulissenschalldémpfer ausgerUstet werden
individuelle Farbgebung durch Pulverbeschichtung méglich
wartungsarm durch einfache und robuste Konstruktion

Konstruktionsmerkmale:

Die Rahmenkonstruktion des AIRJET wird aus

Aluminium der Legierung AlMg3 gefertigt. Beféitigung Gber
Die Lamellen bestehen aus Aluminium- Pneumatikzylinder,
Strangpressprofilen der Legierung AIMgSIO5F22. St ¥or oder
Der AIRJET kann vor oder in die Fassade

4 im Handbetrieb
montiert werden.

Die nebenstehende Zeichnung zeigt die
Montage in einer Wandkonstruktion.

|
verstellbare Lamellen—[§

Maueréffnung > Flanschmaf3

Rahmenkonstruktion
(bauseits)
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Antrieb & Steuerung:
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Zum Offnen der Gerdte kann zwischen Pneumatik-, Elekiromotor- und Handbedienung
gewdhlt werden. Die Pneumatik-Steuerung éffnet die Lamellen mit Druckluft (Arbeitsdruck min.
6 bar) Uber einen Pneumatikzylinder. Zwei Zugfedern schlieBen bei Druckentlastung das Gerét
automatisch. Der Elekiromotor arbeitet in beide Richtungen zum Offnen und SchlieBen der

Lamellen. Bei Handbedienung und beim Elektroantrieb lassen sich die Lamellen in jede Position
verstellen.
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Grofden:
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Grofes Bild: Zuluftgerdte Typ AIRJET mit dahinter liegenden Kulissenschalldémpfern
Der AIRJET kann in allen Breiten von 500 bis 2.000 mm hergestellt werden. Die Geréitelénge M , R ] i

wird definiert durch die Anzahl der einzelnen Lamellen mit einer Breite von 133 mm

(Ldnge = Lamellenzahl x 133 mm + 172 mm fir den Rahmen). Sie ist auf maximal 20 Lamellen
= 2.832 mm beschrénkt.
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AIRJET als Zuluftgerate

Uberlappende Lamellen eines AIRJET AIRJET schlieft bei zu starkem Wind

ST
AIRJET in einer Wandkonstruktion
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ISOVENT

Das Zuluft-Umluft-System ISOVENT ist eine zentrale Einheit, die die AuBen- und Umluft je nach
Ausfihrung und Bedarf filtert und beheizt. Uber Module aus dem AIRSYSTEM-Baukasten wird
die Luft in den Arbeitsbereich geleitet. Das nach dem Monoblock-Prinzip gefertigte Geréit |ésst

sich nach unterschiedlichsten BedUrfnissen zusammenstellen. Das selbsttragende Modular-
System kann bei Auf-Dach-Montage auf Sockel, bei Montage im Gebéudeinneren auf eine
. 2 Tragkonstruktion montiert werden.

i ' .
_m.__.__"__ . ' \ e - Vorteile:
: o~ *  modular aufgebaut und daher individuell planbar und bei Nutzungsénderung einfach

modifizierbar

Ventilator-Bereich mit doppelseitig saugendem Hochleistungs-Radial-Ventilator-Laufrad,
dynamisch und statisch ausgewuchtet mit stirnseitig angebrachtem Reparaturschalter

Ansaug- und Umluft werden mittels zweier Klappen und Stellmotor je nach Ausfihrung
gesteuvert oder Uber einen KanalfGhler geregelt.

Bei Bedarf kann das Gerét auch isoliert und schallgedédmmt ausgefhrt werden.

Bei Anlagen, die auf dem Dach montiert werden, kann das Heizelement (Kupfer-Aluminium-
AusfOhrung) im Kanal verbaut werden, was zusétzlich Energiekosten spart.

eingebauter Frostschutzthermostat zur Sicherung des Heizelements bei niedrigen
Temperaturen

Das Filtermedium besteht aus Kunststofffasern in U-Profilrahmen aus sendzimirverzinktem
Stahlblech. Rahmen und Inlay kénnen getrennt entsorgt werden.

Bei Einsatz von Filtern kann optional ein Differenzdruckschalter zur FilterOberwachung
eingesetzt werden.

Das Ansaugen der Auflenluft erfolgt regensicher Uber eine Ansaughaube mit Edelstahl-
Schutzgitter.

energiekostenfreundlich und umweltfreundlich

Konstruktionsmerkmale:

Der ISOVENT wird aus einer Aluminium-Rahmenkonstruktion gefertigt und mit Blechpaneele
ausgefacht. Das Gehduse ist auf einer Seite mit in Scharnieren gelagerten Revisionstiren
versehen und erméglicht so eine einfache Wartung. Das Gerét wird isoliert und unisoliert
angeboten. Der Ventilator wird geméf3 den Anforderungen in Bezug auf Férdervolumen und
Druck individuell ausgelegt. In der Regel werden zweiseitig saugende Ventilator-Laufréder mit
vorwarts gekrimmten Schaufeln, Keilriemenantrieb und Elekiromotoren auf Wippe eingesetzt.

ISOVENT im Lichtband quer ... ... oder ldngs eingebaut Mischluftelement und Taschenfilter Ventilatormodul mit Radialventilator




ISOVENT

Modularer Aufbau: et
Ventilator Heizelement Ansaughaube -
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Filtereinheit * Mischlufteinheit

~a

Das Gerdgt ist modular aufgebaut, wobei alle Module optional erhdltlich sind. Hinter der
Ansaughaube befindet sich die Mischlufteinheit. Uber Stellmotoren mischt sie, je nach Ausfihrung
gesteuert oder Uber einen Kanalfthler geregelt, die AuBenluft mit der warmen Hallenluft. Die
Luftreinigung erfolgt Gber Taschenfilter. Fir den Heizungsfall kann ein Heizregister eingesetzt
werden. Dieses kann auch im Kanalsystem AIRSYSTEM verbaut werden. Bei Bedarf kann der
ISOVENT mit Leermodulen geliefert werden, um zu einem spdteren Zeitpunkt die Méglichkeit
einer Nachristung zu haben.

Groéfen:

Der ISOVENT ist erhdltlich mit einer Luftmengenleistung von 1.200 bis 22.000 m3/h. Zur
genauen Gréflenauslegung des gesamten Systems nehmen Sie bitte Kontakt mit unserem
qualifizierten Personal auf.

Bild: Zu 6ffnende Seitenpaneele erméglichen den Zugang zum Ventilator, Heizregister und Filterelement




AIRSYSTEM

AIRSYSTEM ist ein Kanalsystem aus verschiedenen Modulen, Uber das die mechanische Liftung
und Heizung einer Produktionshalle erfolgen kann. Dabei unterscheidet man zwischen einem
Zuluft-System, bei dem Frischluft zum Arbeitsplatz transportiert wird, und einem Abluft-System,
bei dem verbrauchte Luft vom Arbeitsplatz abgesaugt wird. Wéhrend das Zuluft-System die
Méglichkeit bietet, die Zuluft zu temperieren, geht es beim Abluft-System darum, beispielsweise
an einem Schweif3platz schéadliche Dampfe abzusaugen.

Zur Wéarmerickgewinnung kénnen je nach Anforderung entsprechende Wérmetauscher
(Kreuzstromwérmetauscher oder Rotationswdrmetauscher) in das AIRSYSTEM integriert werden.

DIGOVENT:

Das AIRSYSTEM kann auf zwei verschiedene Arten aufgebaut werden. Wéahrend im ISOVENT
Mischlufteinheit mit Ventilator, Filter und gegebenenfalls Heizregister in einem Geréat
zusammengefasst sind, kénnen diese Funkfionen auch dezentral durch einzelne Module
bewerkstelligt werden. Das in dem Fall eingesetzte Ventilatormodul DIGOVENT erfillt nur die
Ventilatorfunktion und hat mit einer Leistung von 2.000 bis 9.000 m3/h auch einen weitaus
geringeren Luftmengen-Durchsatz als der ISOVENT.

DIGOVENT-Typen

T V.
tswng m°p1000| 2| 3 |4 |56 |7 4] 5|6 |7 ]85

Kanalquerschnitt in mm 600 x 600 700 x 700

Weitere Module:

Neben den einfachen Kanalteilen in gerader Form und als Bogenelemente gibt es noch eine
Vielzahl an anderen Funktionsmodulen, die bei kleineren Anlagen auch als Einzelmodule in das
Kanalsystem integriert werden kénnen. Hierzu zéhlen neben dem Heizregister eine Dach- oder
Wandhaube, das Mischluftmodul und das Filtermodul. Bei Wé&rmerickgewinnungsanlagen
wird ein Warmetauscher in das System integriert.

Luftauslass:

Der Luftauslass am Arbeitsplatz erfolgt je nach Bedarf Gber drei verschiedene Varianten: manuell
einstellbare Luftungsgitter, Quellauslassgitter oder einem Textilkanal. Dort, wo ein Luftzug durch
das System nicht stért oder die Luft nur abgesaugt wird, reichen normale Loftungsgitter aus.
Diese gibt es als Variante mit einreihiger Lamellenkonstruktion zur einstellbaren, vertikalen
Luftablenkung und mit einer zweireihigen Lamellenkonstruktion zur horizontal und vertikal
einstellbaren Ablenkung. Quellauslassgitter hingegen éndern das Strémungsverhalten der Luft,
so dass diese nicht mehr als Luftzug empfunden wird. Ahnlich beeinflussen dies Textilkanéle,
bei denen die Luft durch luftdurchléssiges Gewebe strémt und sich so gleichméBig im Umkreis
der Austrittsflache verteilt.
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AIRSYSTEM
Beispielldsung ISOVENT als Dachgerat mit angeflanschtem AIRSYSTEM:

ISOVENT

Radialventilator

AIRSYSTEM

Mischluftmodul

Heizregister ) )
Bogenelement erhdltlich mit

45°; 90° 135° und als
einstellbarer Universalbogen

Kanalteile

Textilkanal Quellauslassgitter

Verteilerteil

Beispiellésung DIGOVENT mit Kanalsystem AIRSYSTEM:

Dachansaughaube
AIRSYSTEM

Mischluftmodul
Filtermodul

Heizregister

DIGOVENT

Textilkanal

Verteilerteil

Bild: Kanalsystem Typ AIRSYSTEM mit Quellauslassgitter
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